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Kalibrasyon Sertifikasi
Calibration Cetrtificate 02-25

Cihazin Sahibi/ adresi:  ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI YAPI VE DEPREM MUHENDISLIGI LABORATUVARI
Customer / Address:  istanbul Teknik Universitesi, insaat Fakiiltesi MASLAK / ISTANBUL

istek Numarasi:  T-24-5998 / 1
Order No:

Makina / Cihaz: Kumpas
Instrument / Device:

imalatgi  INSIZE
Manufacturer:

Tip: DIJITAL
Type:

Seri Numarasi:  X1411191212
Serial Number:

Kalibrasyon Tarihi:  10.02.2025
Date of Calibration:

Sertifikanin Sayfa Sayisi: 3
Number of Pages:

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmig birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina
izlenebilirligi belgeler.

This calibration certificate documents the traceabilty to national standards, which realize the unit of measurement according to the International System
of Units (Sl).

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gésteren TSE-SOJUZTEST METROLOJi VE KALIBRASYON MERKEZI, TURKAK'tan
AB-0094-K dosya numarasi ile TS EN ISO/IEC 17025-2017 standardina gore akredite edilmistir.

TSE-SOJUZTEST METROLOJI VE KALIBRASYON MERKEZI accredited by TURKAK under registration number AB-0094-K for TS EN ISO/IEC
17025-2017 as calibration laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu(TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninmasi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve
Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikh taninma antlagmasini imzalamistir.

The Turkish Accreditation Acency (TURKAK) is signatory to the multilateral agreements of the European co-operation for the Accreditation(EA) and of
the International Laboratory Accreditation (ILAC) for the Mutual recognation of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metotlan bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden
sayfalarda verilmistir.

The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this
certificate.

Miihiir / Kase Yayim Tarihi Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Tarih
Seal Publication Date Calibrated by Approval / Date
10.02.2025 BURAK YILMAZ HANEFI ERMIS / 10.02.2025
Dijital Imzali Dijital Imzali

Bu sertifika, laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip ¢ogaltilamaz. Bu sertifika 5070 sayili elektronik imza kanununa gére giivenli elektronik imza ile
imzalanmigtir. Teyit igin karekod, karekod okuyucu ile okutulabilir.

This certificate cannot not be patrtially copied without the permission of laboratory. This certificate is signed using secure digital signature according to article of law,
number 5070. For confirmation, read the QR Code using QR Code reader.
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Makine / Cihaz : Kumpas Olgiim Arahg: 0-150 mm
Instrument / Device Coziiniirliik: 0,01 mm
Bulundugu Yer : Laboratuvarda Cihazin Laboratuvara Kabul Tarihi: 10.02.2025
Location Date of receipt of device
Prosediir : Kalibrasyon VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 9.1 dékiimanina uygun olarak yapilmustir.
Procedures
Olg:iim Sartlan : Olgiime alinmadan &nce en az bes (5) saat laboratuvar sartlarmda kondisyonlanmas1 igin
Measurement Conditions ~ bekletilmistir.
Ceve Sartlan :
Environmental Conditions
Ortam Sicakligi / Ambient temperature (20+£2) °C
Nem / Relative humidity (20-70) % rH

Ol¢iim Sonuclar : Takip eden sayfada verilmistir.
Measurement Results

Olciim Belirsizligi : + 27,8 pm
Measurement Uncertainty

Beyan edilen genisletilmis 6l¢tim belirsizligi, standard belirsizligin , k=2 olarak alinan genigletme katsayisi ile carpimi

sonucunda bulunan degerdir ve %95 oraninda giivenirlik saglamaktadir.

The reported expandad uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by coverage factor

k=2, which for a normal distribution corresponds to covarage probability of approximately 95 % .

Kalibrasyonda Kullanilan Referans Cihazlar :
Referance devices for calibration

Cihazin Adi Seri No Sertifika No izlenebilirlik
Blok Mastar Seti B-6497 K639497 AB-0094-K
Blok Mastar Seti B-2178 K639496 AB-0094-K

Halka Mastar 351727 0111020981 AB-0005-K

Halka Mastar 358719 0111020984 AB-0005-K

Data Logger THM-118 K650728 AB-0094-K

Goriis ve Yorum :
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Fonksiyon Testleri :
Function test
.. i Ol Ceneleri
Ol¢me Yiizeyleri Uygun R
... . Sabitleme Vidasi
Skala / Dijital Gosterge Uygun Derinlik Olgme Cubugu
I |
SabitlemeVidaSI Uygun T O N P P P PP P O O O O Y A O O O O O A O N O A O WO |
I¢ Cap Olgiim Ceneleri Uygun ARKA —
Derinlik Olgme Cubugu Uygun ORTA Skala batintGst
Paralellik Kontrolii Uygun on |
Diggap Olgme Ceneleri
Ol¢iim Sonuclar: :
Measurement Results Referans Olgiilen Sapma
On Arka Degerler Degerler Degerleri
Referans Olgiilen Sapma Olgiilen Sapma mm mm um
Degerler Degerler Degerleri Degerler Degerleri ?erin“k 51.40 51.40 0.0
mm mm um mm um Olgtimii
0.00 0.00 0 0.00 0 Kademe| 57 49 51,39 -10,0
21,20 21,19 -10 21,19 -10 Olgiimii
51,40 51,39 -10 51,40 }Q Cap 3,0999 4,00 0.1
101,60 101,60 101,60 Olgtimii
12 12 12 i
0.80 0.80 0.80 leCap | 25 0000 25,01 10,0
150,00 150,00 150,01 10 Olgtimii
Maksimum Deger 0 um 10 um
Minimum Deger -10 pm -10 pm
Toplam Sapma Arahg 10 pm 20 um
Sapma Toleransi 30 pm
Tekrarlanabilirlik Ol¢iimii Paralellik Ol¢iimii
Referans Olgtim Olgﬁlen Deger Referans Olciim Olgiilen Sapma
Deger (mm) | Pozisyonu mm Deger | Pozisyonu Deger Degeri
On 21,19 mm -10 um
) ) ) Q
51,40 Orta %,\/‘3.: 0),\/‘3.) 0),\/‘3.) (0,\/} (0,\/} 21,20 mm Orta 21,19 mm | -10 um
Arka 21,19 mm | -10 um
Tekrarlanabilirlik Sapmast 10 um Paralellik Sapmasi| 0 pum
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